
附件3：实验室家具技术要求和相关说明

特别说明：技术参数要求中凡标注“▲”号的条款或要求有负偏离（或未作响应）的投标无效；标注“◆” 号的技术参数为关键指标或要求。;板材厚度、喷涂或封边厚度及实验家具承重等重要参数必须符合招标文件技术要求中的相关规定;采购人将根据招标文件技术要求在产品安装过程中委派设备监理工程师或采购人亲自到工地现场进行不定期抽检;
一、产品符合标准（以下标准规范如有更新替代，按最新的执行）：
1.《实验室家具通用技术条件》GB24820-2009；
2.《金属家具通用技术条件》GB/T3325-2017；
3.《金属家具质量检验及质量评定》QB/T1951.2-2013；
4.《木家具通用技术条件》GB/T3324
5.《木质家具质量检测及质量评定》QB/T1951.1-94
6.《室内装饰装修材料人造板及其制品中甲醛释放限量》GB/T18580-2017；
7.《室内装饰装修材料木家具中有害物质限量》GB/T18584-2001；
8.《施工现场临时用电安全技术规范》JGJ46-2005； 
9.《国家电器设备安全技术规范》GB19517-2009；
10.《人造板及饰面人造板理化性能试验方法》GB/T17657-2013；
11.《教学实验室设备 实验台（桌）的安全要求及试验方法》GB/T21747-2008；
12.《建筑施工场界环境噪声排放标准》GB12523-2011；
13.《建筑电气施工质量验收规范》GB50303-2002
14.《实验室规划设计手册》；
15.《中华人民共和国安全生产法》(2017)；
16.《工作场所有害因素职业接触限值》（GBZ2-2002）；
二、技术要求招标项目
1.外形尺寸：长、宽、高误差≤2mm，邻边垂直度：台面对角线、框架对角线 1000mm的误差≤2mm，2000mm的误差≤3mm，
3000mm的误差≤3mm；地脚平稳性：误差≤1mm；
2.涂层：各涂层均匀，涂层厚度≥75μm，钢制板材表面平整，无色差、无拼接、无明显凹凸、无毛刺、无斑点、无划痕、无碰
伤等缺陷;木制贴面和封边部件严密、平整，无脱胶、鼓泡、凹陷、压痕以及表面划伤、麻点、裂痕、崩角和刃口等现象，外表
的圆角、倒棱均匀一致；
3.表面：面板表面不允许有划痕、麻点及压痕，实验台的台面均匀平整，边缘切割整齐，四边平直，无明显凹凸现象;所有柜体
连接牢固，无缝隙，无松动现象；表面平整无明显变形；外露部分无毛刺及尖锐棱角；
4.承重性：所有实验台应有很强的稳定性及承重性能，每延米的承重在400kg以上；
5.零部件：零部件无断裂或劈裂现象，不会出现影响使用功能的磨损变形现象，可动部件（例如可调式地脚、活动隔板等）活
动灵便，用于掀压不会出现永久性变形或松动，抗压能力符合实验台的要求;各种配件安装严密、平整、端正、牢固、结合处均
无崩茬和松动;金属配件应做除锈和防腐蚀处理;结构处螺丝或连接件不允许外露；
6.色泽：整套产品或成套产品色泽相似；
7.配件：各种配件不得有少件、漏钉、弯钉，启闭零件和配件应使用灵活；
8.装配:装配后产品外观尺寸符合设计要求，正视面无明显迸裂边、色差、碰伤、移位、划痕及裂缝等缺陷；各种配件安装严密、
平整、牢固，结构处无迸裂、松动，不得有少件、漏订、透订等失误操作；施工过程中应注意成品的保护;采购人可以要求中标
人按照实际需要对方案做出微调，最终的方案及图纸需经采购人确认后才能作为合同附件；
9.安全性要求：与人体接触的零部件不应有毛刺眼、刃口、尖锐的棱角和端头；
三、生产工艺要求
1.钢结构部件表面经静电粉末喷涂处理，平整光滑，无喷涂层脱落、鼓泡、凹陷、压痕以及表面划伤、麻点、裂痕、崩角和
刃口等；
2.各种配件安装应严密、平整、端正、牢固，结合处应无崩茬或松动，金属配件做除锈和防腐处理；
3.做工精细：表面平整、手感光滑，无划痕;所有工件几何尺寸精确，一致性好，平直度高，目测无弯曲与扭曲；铁件弯曲处，
饱满、圆滑、自然；
4.金属表面处理：预处理采用脱脂、水洗、酸洗、水洗中和、磷化、水洗等过程；喷涂采用环氧树脂有色粉末静电喷涂，在高
温烘箱内固定成光滑表面;金属表面抗一定的化学物质;附着性能：不低于2级;防腐性能：24h，乙酸盐雾试验，不低于10级;冲
击强度：无剥落、裂纹、皱纹;硬度性能：表面硬度相当于甚至好于H铅笔；
5.封边：柜体的每一块板，其四个边必须用优质热熔胶经高温高压作防水封边处理;用全自动直线封边机封2mm厚边，并作水平
和垂直倒角修饰，平整无剥离、无机械创伤、无露馅等缺陷,胶厚度均匀一致，封边不得有积胶或凹凸不平，涂胶不易过厚;封
边带与板边贴紧无间隙，切带截面垂直，无斜度、无迸裂、无剥离,水平倒角、垂直倒角修饰应均匀一致，不能有波浪纹，倒角
半径为带厚的1/2,封好后的边无胶痕，带宽与板厚一致，无局部缺带,除特殊要求外，封边应先短后长,接缝处间隙应＜0.5mm，
接缝位置应在不显眼处;
6.排钻孔：组合的台、柜、架的每一块板材连接点，采用数控多排钻床同时钻出连接点，保证安装严密、平整、端正、牢固、结
合处均无崩茬和松动;铰链、滑轨等五金件均准确安装在系统孔上，使其开启、抽拉顺畅；
7.三合一连接件：柜体等主要连接部位一律采用内预埋件，其他的板块连接采用优质三合一连接件，预埋ABS膨胀型预埋头 ，增
强握钉力，抗弯变、防渗水、防摇摆；
四、其他要求
1.产品可任意拆卸组合，利于电气维修和清洁卫生；
2.具有预防、处置液态化学危险品渗透和溅落的考虑;带水槽的实验台，实验台与水槽的连接部，有防止潮湿、发霉、积尘的考
虑;柜体内安装水管的，具有防止外部结露的技术；
3.具灵活拆卸组合的部分，以便于内部保洁、水电气管线维护、处理撒泼物质;同时便于移动和与其他台柜组合搭配；
4.工程验收时，会邀请相关材料厂家，以鉴定材料的真伪与品质；
五、实验室家具
1.全钢实验台
  1.1 ▲台面采用实验室专用的实芯理化板，厚度≥19mm。板材背面必须具有不擦洗（磨灭）的企业防伪标识；台面要求具有防腐蚀、耐酸碱、耐高温、防水、耐磨、抗污染等优点，周边无加厚处理，操作面前缘上边经圆滑处理，美观且光滑不伤手。需提供生产厂家出具的授权书原件和针对本项目的质量承诺书原件。
1.1.1 ▲台面材料能耐以下几种但不限于如下几种至少32项的实验室常用化学试剂浓度且在室温24h测试条件下加盖和不加盖玻片进行测试，且试验测试结果均通过“国家化学建筑材料测试中心”检测，板材背面有不可磨灭的商标防伪商标。不少于32项试剂参照GB/T17657-2013“人造板及饰面人造板理化性能试验方法”（4.41表面耐污染性能测定-方法2中室温24H测试条件）进行检验，试验结果为最优等级：5级（无明显变化）试验结果为最优等级：5级（无明显变化）：丙酮、王水、汽油、甲苯、乙醚、盐酸（37%）、硝酸（65%）、磷酸（85%）、硫酸（98%）、氨水（28%）、铬酸（60%）、氢氟酸（48%）、双氧水（3%）、硫酸铜、正己烷、重铬酸、二甲本、冰醋酸（98%）、乙醇/酒精、四氯化碳、三氯甲烷、四氯化碳、高锰酸钾、硝酸银饱和液、碘酊/碘酒、氢氧化钠（40%）、石碳酸苯酚（90%）、硫化钠饱和液、香蕉水/天那水、重铬酸钾清洗溶液、甲醛/福尔马林、同比例70%硝酸硫酸混合液。采用以上试剂测试后板材均无明显变化，达到5级标准。；
1.1.2  ▲物理性能须满足以下需求：1、耐刮划性(金刚石划痕法) ≥6N试件表面无整圈连续划痕； 
1.1.3  ◆台面材料要有“国家建筑工程材料质量监督检测中心”检测，测试项不少于14项。以下参照GB/T 7911-2013《热固性树脂浸渍纸高压装饰层积板》进行检测，其中不限于如下几种：耐沸水、耐干热、耐湿热、耐水蒸气达1级标准，耐污染性能达1级标准、耐香烟灼烧性达2标标准；抗拉强度、弯曲强度等项目均符合国标标准。甲醛参照GB/T 18580-2001《室内装饰装修材料 人造板及制品中甲醛释放限量》检测，且甲醛释放量≤0.01mg/m3；
1.1.4  ▲为保证实验室内部环境空气质量，要求台面板厂家须获得 “FSC国际森林管理体系证书”并通过“greenguard gold认证”，报告中要求其中TVOC挥发性有机物测试标准最大允许预测浓度为0.22mg/ m³； 
1.1.5  ▲台面材料必须通过“中国绿色保环材料标志授权使用证书”
1.1.6  台面建议品牌：上海威盛亚（Wilsonart）、上海富美家（Formica）、荷兰千思板（ Trespa）或使用优于上述建议品牌的产品；
 1.2  柜体可采用1.0mm厚钢板，表面环氧树脂粉末静电喷涂，高温固化，抗冲击。德国进口全自动数控激光切割机下料，全自动数控折弯机一次性折弯成型，气体保护焊接。 
1.2.1结构整体为拆装式结构分为多个单元独立柜体好运输成本低，面板为外盖式结构，门板抽面均为双层结构，默认柜体上部分为抽屉，下部分为柜门。前框架为独立整体焊接结构使柜体更稳定。
1.2.2柜体内部预留层板孔，可配置一块可调节活动层板。
1.2.3整体颜色为灰白色。
1.2.4拉手与面板一体折弯成型一字拉手。
1.3 柜体五金及配件：
1.3.1 ◆铰链：采用金属耐腐蚀阻尼铰链，具有耐酸碱、抗腐蚀、承重力强、开启110度，闭合循环寿命高达5万次;自闭式，与柜
体面水平角度<15度时，柜门即可自行关闭，弹性好，使用过程中无噪音；建议品牌：海蒂诗、海福乐、百隆 【 投标人需提供由国家级检测中心出具的，按照GB/T 3325-2017标准，作相应理化性能以及金属电镀层抗盐雾测试的检测报告复印件 (原件备查) 】
1.3.2 ◆抽屉导轨：采用三节承重钢珠自动回位滑轨，开合平稳、承重力强、耐磨;使用寿命循环抽拉高达5万次; 建议品牌：海蒂诗、海福乐、百隆 【 投标人需提供由国家级检测中心出具的，按照GB/T 3325-2017标准，作相应理化性能以及金属电镀层抗盐雾测试的检测报告复印件 (原件备查) 】
2.钢木实验台（边台、水槽台）：
2.1  ▲台面采用实验室专用的实芯理化板，厚度≥19mm。板材背面必须具有不擦洗（磨灭）的企业防伪标识；台面要求具有防腐蚀、耐酸碱、耐高温、防水、耐磨、抗污染等优点，周边无加厚处理，操作面前缘上边经圆滑处理，美观且光滑不伤手。需提供生产厂家出具的授权书原件和针对本项目的质量承诺书原件。
2.1.1 ▲台面材料能耐以下几种但不限于如下几种至少32项的实验室常用化学试剂浓度且在室温24h测试条件下加盖和不加盖玻片进行测试，且试验测试结果均通过“国家化学建筑材料测试中心”检测，板材背面有不可磨灭的商标防伪商标。不少于32项试剂参照GB/T17657-2013“人造板及饰面人造板理化性能试验方法”（4.41表面耐污染性能测定-方法2中室温24H测试条件）进行检验，试验结果为最优等级：5级（无明显变化）试验结果为最优等级：5级（无明显变化）：丙酮、王水、汽油、甲苯、乙醚、盐酸（37%）、硝酸（65%）、磷酸（85%）、硫酸（98%）、氨水（28%）、铬酸（60%）、氢氟酸（48%）、双氧水（3%）、硫酸铜、正己烷、重铬酸、二甲本、冰醋酸（98%）、乙醇/酒精、四氯化碳、三氯甲烷、四氯化碳、高锰酸钾、硝酸银饱和液、碘酊/碘酒、氢氧化钠（40%）、石碳酸苯酚（90%）、硫化钠饱和液、香蕉水/天那水、重铬酸钾清洗溶液、甲醛/福尔马林、同比例70%硝酸硫酸混合液。采用以上试剂测试后板材均无明显变化，达到5级标准。；
2.1.2  ▲物理性能须满足以下需求：1、耐刮划性(金刚石划痕法) ≥6N试件表面无整圈连续划痕； 
2.1.3  ◆台面材料要有“国家建筑工程材料质量监督检测中心”检测，测试项不少于14项。以下参照GB/T 7911-2013《热固性树脂浸渍纸高压装饰层积板》进行检测，其中不限于如下几种：耐沸水、耐干热、耐湿热、耐水蒸气达1级标准，耐污染性能达1级标准、耐香烟灼烧性达2标标准；抗拉强度、弯曲强度等项目均符合国标标准。甲醛参照GB/T 18580-2001《室内装饰装修材料 人造板及制品中甲醛释放限量》检测，且甲醛释放量≤0.01mg/m3；
2.1.4  ▲为保证实验室内部环境空气质量，要求台面板厂家须获得 “FSC国际森林管理体系证书”并通过“greenguard gold认证”，报告中要求其中TVOC挥发性有机物测试标准最大允许预测浓度为0.22mg/ m³； 
2.1.5  ▲台面材料必须通过“中国绿色保环材料标志授权使用证书”
2.1.6  台面建议品牌：上海威盛亚（Wilsonart）、上海富美家（Formica）、荷兰千思板（ Trespa）或使用优于上述建议品牌的产品；
1.2.箱体及抽面门板：
2.2.1所有箱体板采用国标E1级18mm厚的三聚氰胺饰面多层板，采用1*20mmPVC同色封边条封边，热熔胶高温全自动直线机封边；
2.2.2所有抽面及门板采用国标E1级18mm厚的三聚氰胺饰面多层板，采用2*22mmPVC同色封边条封边，热熔胶高温全自动直线机封边；
2.2.3箱体后板设计可拆卸便于维修的9mm厚活动板，便于使用过程中检修水、电、气等管道；
2.2.4抽屉采用E1级12mm厚的三聚氰胺饰面多层板，其余部位采用国标E1级18mm厚的三聚氰胺饰面多层板，采用1*20mmPVC同色封边条封边，热熔胶
高温全自动直线机封边；
2.2.5  ▲投标人需提供2020年国家检测中心出具的饰面多层板检测报告复印件（原件备查）
2.3.钢架：
2.3.1钢架结构为组合连接结构，并具方便拆装、重复使用功能；
2.3.2钢架全部采用40*60*2mm厚方钢，整体焊接成口型结构，承重350kg/㎡以上之荷重功能，表面使用环氧树脂粉末喷涂防腐处理；
2.3.3钢架连接翼、固定片:材料采用1.5mm厚镀锌钢板冲折制作，表面使用环氧树脂粉末喷涂防腐处理；
2.3.4可调脚：采用ABS专用注塑可调脚，不锈钢金属螺杆，高度可调节，调节范围为30-50mm，防滑减震；
2.2.5所有钢架表面接缝均应满焊，焊接处打磨平整以保持为连续的平滑表面，所有部件不得于安装现场焊接加工，以避免破坏表
面环氧树脂涂层；
2.4柜体五金及配件：
2.4.1 ◆铰链：采用金属耐腐蚀阻尼铰链，具有耐酸碱、抗腐蚀、承重力强、开启110度，闭合循环寿命高达5万次;自闭式，与柜
体面水平角度<15度时，柜门即可自行关闭，弹性好，使用过程中无噪音；建议品牌：海蒂诗、海福乐、百隆 【 投标人需提供由国家级检测中心出具的，按照GB/T 3325-2017标准，作相应理化性能以及金属电镀层抗盐雾测试的检测报告复印件 (原件备查) 】
2.4.2 ◆抽屉导轨：采用三节承重钢珠自动回位滑轨，开合平稳、承重力强、耐磨;使用寿命循环抽拉高达5万次; 建议品牌：海蒂诗、海福乐、百隆 【 投标人需提供由国家级检测中心出具的，按照GB/T 3325-2017标准，作相应理化性能以及金属电镀层抗盐雾测试的检测报告复印件 (原件备查) 】
2.4.3 ◆把手：采用铝合金一字型拉手，【 投标人需提供由国家级检测中心出具的，按照GB/T 3325-2017标准，作相应理化性能以及金属电镀层抗盐雾测试的检测报告复印件 (原件备查) 】。嵌入箱体的柜门采用96mmPP或304不锈钢C型中弯拉手，外观美观大方；
2.4.4  层板支撑：采用PVC材质，防腐蚀耐酸碱；
2.4.5  活动轮：采用高强度尼纶塑料，万向结构带有刹死功能，最低承载量不得低于80KG;
2.4.6  固定螺丝：所有组装与固定用螺丝均为304及以上不锈钢材质的平头螺丝，不得采用有尖头的自攻螺丝以避免接触伤害；
2.5.钢木实验台性能检测要求如下【投标文件中提供满足以下内容的检测报告复印件，投标文件中技术响应与检测报告不一致
的以检测报告为准，原件备查】：
2.5.1  ▲台面耐划痕：加载1.5N，无整圈连续划痕，检测结果：符合要求；
2.5.2  ◆耐光色牢度：灰色样卡≥4级，检测结果：符合要求；
2.5.3  ◆表面耐磨性（图案）：磨100r后应保留50%以上花纹，检测结果：符合要求；
2.5.4  ◆台面耐冷热循环：（80±2）℃，（120±10）min，（-20±3）℃，（120±10）min，四个周期;无裂纹、鼓泡、起皱
和无明显变色;检测结果：符合要求； 
2.5.5  ◆柜体耐干热：80℃，20min≥3级，柜体耐湿热：70℃，20min≥3级，检测结果：符合要求；
2.5.6  ◆耐污染性能：选用带有“*”标记的6类污染物，丙酮试验时间为16h.应不低于3级，检测结果：符合要求；
2.5.7  ◆柜体抗冲击：冲击高度50mm≥3级，检测结果：符合要求；
2.5.8  ◆有害物质检测：甲醛释放量≤0.7 mg/L，检测结果：符合要求；
2.5.9  ◆安全性要求：与人体接触的零部件不应有毛刺、刃口、尖锐的棱角和端头，抽屉和柜门等推拉件应有防脱落装置，检测结果：符合要求；
2.5.10 ◆金属件外观要求：焊接件、喷涂层、冲压件，管材应无裂缝、叠缝、外露管口端面应封闭；焊接表面波纹均匀、高低之
差不大于1mm，焊接处无脱焊、虚焊、焊穿、错位，焊接处无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头、咬边、飞溅等现象；冲压件无脱层、
裂缝现象；喷涂层应无漏喷、锈蚀，喷涂层光滑均匀、色泽一致、应无流挂、皱皮、飞漆等缺陷，检测结果：符合要求;
3.实验台附属配置：
3.1.三口水龙头：
3.1.1主体：优质铜材；
3.1.2涂层：高亮度环氧树脂涂层，耐腐蚀，防紫外线辐射；
3.1.3阀体：陶瓷阀芯，可90°旋转，阀门采用超硬耐磨陶瓷阀芯，使用寿命可达65万次，在阀体闭合时可以承受3450Kpa的液压
达1分钟；
3.1.4水嘴：可拆卸，材质可选铜质或PP；带防溅滤水器；
3.1.5鹅颈管：可360°旋转；
3.1.6折角管：可360°旋转；
3.1.7旋钮把手：高密度PP，耐腐蚀，手感舒适；
3.1.8肘动把手：高密度PP，耐腐蚀，防止二次污染；
3.1.9每套龙头下方须安装角阀，单套实验台中有多个龙头时须安装总水阀；
3.1.10性能检验要求如下【投标文件中提供满足以下内容的原材料检测报告复印件，未提供检测报告或提供不全者为负偏离；投标文件中技术响应与检测报告不一致的以检测报告为准】：
3.1.10.1流量：在动态压力为0.1MPa±0.01MPa的水压下，不带附件，流量≥3L/min；
3.1.10.2盐雾试验：涂、镀层按GB/T10125-2012进行24h酸性盐雾试验后，达到10级的要求；
3.1.10.3开关寿命试验：水嘴寿命达2×105次后，零部件不应出现断裂、卡阻和渗漏现象；
3.1.10.4密封性能：连接件：1.6MPa±0.05MPa，关闭阀芯，打开出水口，稳压60s±5s，无渗漏;阀芯：1.6MPa±0.05MPa，
关闭阀芯，打开出水口，稳压60s±5s，无渗漏和0.05MPa±0.01MPa，关闭阀芯，打开出水口，稳压60s±5s，无渗漏;上密封：
0.4MPa±0.02MPa，关闭阀芯，打开出水口，稳压60s±5s，无渗漏；
3.2.水槽：
3.2.1材质：高强度PP，耐强酸碱及有机溶剂；
3.2.2表面纹理：槽沿表面处理为皮纹，耐刻刮； 
3.2.3存水器：PP防虹吸瓶式，防止下水管道中臭气回流，每个水槽下面都要配备，防腐蚀，防止水管阻塞，并易于拆卸;耐酸碱、
抗腐蚀；
3.2.4牢固性：每个水槽底部采用钢架支撑，增加强度；
3.2.5化学性质检测如下【投标文件中提供满足以下内容的原材料检测报告复印件，未提供检测报告或提供不全者为负偏离；投标文件中技术响应与检测报告不一致的以检测报告为准】：
水槽材质通过24种化学试剂【硫酸（试液浓度40%）/硝酸（试液浓度40%）/盐酸（试液浓度40%）/王水/氢氧化钠（试液浓度40%）/氢氧化钾（试液浓度40%）/硫化钠（试液浓度10%）/四氯化碳（试液浓度99.5%）/氯仿（试液浓度99%）/乙醇（试液浓度99%）/乙醚（分析纯）/丙酮（分析纯）/甲苯（分析纯）/高锰酸钾（试液浓度1%）/双氧水（分析纯）/碘酒（试液浓度2%）/红药水（试液浓度2%）/福尔马林（分析纯）/甘醇（分析纯）/硝酸银（试液浓度1%）/酚酞（试液浓度1%）/溴百里香酚兰（试液浓度1%）/甲基橙（试液浓度1%）/硫酸铜（试液浓度10%）的浸泡试验，在常温下将样块浸泡在试剂中24小时没有变化】；
3.3.水电材质：
3.3.1供水管： PP-R1.6Mpa管材，DN20*2.3mm；
3.3.2排水管： PVC管件，管径为DN50*2.0mm；
3.3.3电线：采用（GB-5023-2008）标准BV电线，截面积在4平方毫米;动力电源所选择的电线，必须是三相五线，并符合国家规定接线标准；
2.4.电源插座：
3.4.1采用国标220V 10A或者16A带五孔插座，安全耐用；
3.4.2获得国家强制性产品认证证书（CCC）产品，投标文件中提供认证证书复印件；
3.4.3线盒：采用1.2mm厚冷连轧碳素钢板，模具冲压成型，表面使用环氧树脂粉末喷涂防腐处理；
4.钢玻试剂架：
4.1立柱: 100*40mm,采用≥1.2mm优质冷轧钢板折弯焊接而成，表面磷化EOPXY粉末静电喷涂防腐处理，双侧模具冲孔，对试剂架侧翼起支撑作用，结构坚固；    
4.2层板：层板选用10mm厚单面钢化玻璃，防腐，易清洁;底托采用20*40mm方管，与立柱衔接固定，高度可调；
4.3护栏：试剂架层板双侧设有Φ12 mm 304不锈钢或碳纤维棒护栏，防止器皿及药品滑落；
4.4两侧挂片：采用≥1.5mm优质冷轧钢板焊接而成，表面磷化EOPXY粉末静电喷涂防腐处理；
4.5电源盒（插座）：试剂架立柱两侧设有独立钢制电源盒，采用≥1.0mm 优质 冷轧钢板机加工而成，表层双面磷化环氧树脂粉
末静电喷涂，防腐处理，220V、10A五孔插座；
4.6.试剂架性能检验要求如下【投标文件中需要提供2020年国家检测中心出具的检测报告复印件，检测内容需要满足以下内容，投标文件中技术响应与检测报告不一致的以检测报告为准,原件备查】
4.6.1  金属件外观要求：焊接件、喷涂层、冲压件，焊接处无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头、咬边、飞溅；焊接表面波纹均匀，涂层光滑均匀、色泽一致、应无流挂、皱皮、飞漆等缺陷；焊接处无脱焊、虚焊、焊穿、错位，；冲压件无脱层、裂缝；涂层应无漏喷、锈蚀。检测结果：符合要求；
4.6.2  安全性要求：固定部位的结合应牢固无松动、无少件、透钉、漏钉。检测结果：符合要求；
4.6.3  ▲理化性能要求：耐腐蚀：100h内观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外，应无鼓泡产生；附着力不低于2级；硬度≥2H;冲击高度400mm应无剥落、裂痕、皱纹。检测结果：合格；
5.试剂柜：
5.1. 柜体（顶板、底板、侧板、背板）：采用1.0mm厚马钢一级镀锌钢板制作，经EPOXY喷涂处理，耐酸碱腐蚀。
5.2. 柜体门板：上玻下铁门，外框采用双层1.0mm厚马钢一级镀锌钢板，经EPOXY喷涂处理，框内嵌入5厚玻璃(自备)。
5.3. 层板4片（5层）：活动层板，可以上下调节，单层1.0mm厚马钢一级镀锌钢板制作，经EPOXY喷涂处理
5.4.1. 把手： PVC内嵌式拉手。
5.4.2. 合页：115度DTC合页。
5.4.3. 层板销：1.5mm厚不锈钢板经数控冲床模具成型。
5.4.4．透气孔：由数控机床一次成型
5.4.5．调整脚：8mm镀锌螺丝，底衬防水尼龙六角套环。
6.通风橱：
6.1.通风柜上部柜体为全钢外壳，陶瓷纤维板内衬的双层结构；底柜为钢制柜体;钢制柜体加工材料为符合冷连轧碳素钢板；
6.2.通风柜主框架钢材基本厚度1.5mm；通风柜外壳，装饰封板，底柜门板等钢材基本厚度1.2mm，表面经环氧树脂喷涂防腐处理；
6.3.内衬板、导流板采用5mm厚陶瓷纤维板;抗酸碱腐蚀、阻燃、自动熄火、防爆、耐腐蚀、耐700℃温度，一体透芯，从里到外为同一材质;三段式导流设计对不同重量气体有效排放，并易于拆卸清洁更换，表面光滑而且内外均为白色; 
6.4.扰流板固定底座采用耐蚀塑料材质（聚丙烯或聚氯乙烯等，阻燃性达UL 94 V-0等级），或采用厚1.5mm 304不锈钢材质制作；
6.5.维修门密封条采用耐蚀塑料材质（聚丙烯或聚氯乙烯等，阻燃性达UL 94 V-0等级），确保通风柜内维修门的密封性，避免污
染外泄；
6.6.调节门视窗玻璃采用厚6mm及以上的安全胶合玻璃；
6.7.调节门传动方式采用齿槽链条传动，平稳的上下移动并保持水平不斜翘，施力停止时应稳定的停留在安全位置，全启、全闭
状态有避免碰撞的缓冲及安全锁紧装置，避免调节门下滑伤人；
6.8.调节门把手采用基本厚度1.2mm钢板折弯成型，表面经环氧树脂喷涂防腐处理，上下边装耐蚀塑料材质（聚丙烯或聚氯乙烯
等，阻燃性达UL 94 V-0等级）或304及以上不锈钢材质；
6.9.集气风罩采用耐蚀塑料材质无缝一体成型（聚丙烯或聚氯乙烯等，阻燃性达UL 94 V-0等级）；集气风罩出口设有耐腐蚀筛
网，防止保险膜、纸屑等被吸入排风管道；
6.10.灯罩为全罩式，采用厚0.8mm的304不锈钢材质和5mm的安全玻璃，与通风柜内部隔离，避免灯具与柜内气体接触；
6.11.台面：采用一体高温烧制成型厚度25mm(20mm厚台面+5mm阻水边)实验室工业陶瓷台面(不能采用拼接或者后期加厚方式加工
)，实验操作区域整体下凹5mm，四周翘边部分有效阻水，防止有害液体外溢;性能：四边含5mm厚一体成型陶瓷翘边能有效防止液
体外溢；耐强腐蚀，耐1350℃以上极限高温，耐磨，耐污染，便于清洁，永不变形变色，美观大方，安全环保，免维护； 
6.12.工作台面前缘上方应具有可拆缷式下通风板设计，拆缷时不需使用特殊工具，下通风板两侧具有可移动或掀盖式穿线孔设
计，以方便电源插头通过衔接至柜外插座，穿线孔大小应足以通过插头；
6.13.正面左右操作面板上各装设2组电源插座，共四个插座，其中16A 1只，10A 3只，220V；
6.14.通风柜底柜应为二组完整独立的落地型全钢制柜体（易燃品柜和药品柜）设计，其中一组为可易燃品柜，壳体采用1.2mm 的
优质冷轧钢板，柜体底座采用 2.0mm 的优质冷轧钢板, 内外表面经酸洗磷化环氧树脂粉末喷涂，烘热固化处理；柜体内胆：全部
采用5mm瓷白陶瓷纤维板，耐高温、阻燃、耐腐蚀、耐潮；柜体应填充具有保温隔热作用的防火材料陶瓷纤维；铰链：无缝式钢琴
铰链，确保门能开180度，门锁锁芯为全钢，二组柜体各配一层层板；
6.15.附属配件：配1套PP杯槽和遥控水嘴， 1套合成架(Φ12mm碳纤维材质)；
6.16.通风柜性能检测要求：【投标文件中需要提供2020年国家检测中心出具的检测报告复印件，检测内容需要满足GB/T3325-2017、GB/T18584-2001标准,原件备查】：
6.16.1平均面风速≥0.5m/s，检测时视窗开启高度按照国家或国际标准执行的；
6.16.2压损需<70Pa；
6.16.3示踪气体泄漏的平均浓度低于0.5ppm以及最大泄漏浓度低于0.5ppm；
6.16.4大体积视觉流动显示测试评级：符合；
6.16.5噪声≤55dB；
六、样品
投标单位需提供样品，
1、 材料小样
（1）实心理化板台面样品：350*350*19mm，四面一体通透，一块，注明用材品牌; 
（2）铰链、轨道等五金件
（3）三聚氰胺饰面多层板样品：320*320*18mm，1块，注明用材品牌;
2、样品要求详见第五章 招标项目的技术要求。样品不能有任何投标单位标记，否则视为废标。
七、质保、售后服务及安装调试等要求：
（一）、实验室家具安装
（1）安装：
1. 家具在生产制作前应现场实测，制作尺寸与现场实际的偏差均不大于5mm，尤其嵌入家具包括两边靠墙家具必须以现场实际（包括可能墙面不勾方）既有留置洞口尺寸为准。
2. 家具运输、安装、就位施工必须有经业主认可的成品保护方案。施工产生的废料、垃圾做到工完场清。
（2）安装后自检
1. 在安装过程中，供方应按工序进行自检；安装完毕应对家具的外观及使用性能做统一检查。安装各工序接受建设方、监理方检查、验收。
2. 工程结束由国家认可的第三方室内环境检测机构或者环境检测站进行检测，符合国家环境标准，检测费用由供货方承担。
（3）安装施工安全与成品保护：
1.施工安全
（1） 施工前指定项目负责人负责协调工程全过程的各项工作。负责人按要求参加工程例会、相关协调会。
（2）施工人员服从现场管理，按相关操作规程实施作业，安全施工。
（3）施工现场成品及辅助材料应码放整齐、平稳，文明施工。
2.成品保护
在安装过程中应采取防护措施，做好成品保护。
（二）、产品监制
在产品生产期间，中标人严格按照招投标及国家规范和技术标准要求组织生产。招标人有权到生产厂进行生产监制，在生产监制期间，生产商有责任提供有关产品（包括各种数据）的详细中文资料。但招标人监制并不解除生产商对所有产品在生产质量上应负的全部责任。
（三）、产品的防护、包装及运输 
中标人应对产品的整个交货过程负责，包括运输、装卸及安装直至交付前的各项安全措施。
（四）、施工期限：全部工期在合同签订后 30天 内完工交付使用。
[bookmark: _GoBack]（五）、质    保：提供2年或以上免费质量保修及售后服务承诺，不满足2年质保期为无效标书，质保期自双方在验收单上签字之日算起。质保期内，如产品有质量问题，投标人应主动及时免费上门保修、调换；终生上门维修（质保期满后只收取材料费）。
